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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTI

Grupa specializata nr.05 “Produse, procedee ji echipamente pentru instalafii de
incélziri climatizdri, sanitare, gaze §i electrice aferente comstructiilor” din cadrul
Instimutului European pentru Stiinfe Termice din Bucuregti analizdnd documentatia de
solicitare de agrement tehnic, prezentatd de firma INDUSTRIAL BLANSOL SA4 din
Spania i inregistraid cu nr, 181012 din data de 10.10.2018, referitoare la produsele
“Tevi din PE-X si fitinguri din alamd, ofel inox si PPSU pentru instalafii de apa™
realizate de firma INDUSTRIAL BLANSOL SA din Spania, elaboreazd prezemtul
Agrement Tehnic nr. 017-05/3018-2018, in conformitate cu normativele: I 9-2015:
Normativ privind profectarea, execufia §i exploatarea instalagiilor sanitare aferente
clddivilor, I 13-2015: Normativ pentru proleciareq, executarea §i exploatarea
instalafiilor de incdlzire centrald, cu certificatele emise de 1QNet, AENOR Spania,
CSTB Franfa §i cu documentele tehnice romdnegti aferente domeniului de referinfd,

toate valabile la aceastd dati.

1. Definirea succintd.

I.1. Descrierea succinta.
Tevile din PE-X (polietilend
reticulatd) si fitingurile din alamd, ofel

imox 51 PPSU (polifenilsufond) sunt
realizate de firma  INDUSTRIAL
BLANSOL SA din Spania prin

procedeul de extrudare (tevile), forjare,
prelucrdri mecanice (fitingurile din alami
marca CW617N si otel inox) §i prin
injectie in matrite speciale (elementele din
PPSU-polisulfond).

[) fevile din PE-Xa cu urmdtoarele
denumiri comerciale si caracteristici:
-PEXA-TB, Dy *g, 16%1,5+32x2,9 mm,
cu livrare in role de 50, 100, 120 gi 200 m
si in bare cu lungimi de 5,0 m;
-EVOH-PA, cu barierd antioxigen, Dey g,
16x1,8+32%2.9 mm, cu livrare in role de
50, 240 51 500 m;

-PEXA-TA, cu izolatie termicd din
polietilend expandatd cu grosimea izolatiei
de 6 si 9 mm, Doy %g, 16%1,5+25%2,3 mm,
cu livrare in role de 25 si 50 m;

) tevile din PE-Xb c¢u urmdtoarele
denumiri comerciale si caracteristici:
-PRET-TB, Deg=g, 12%1,1-90=8.2 mm,

“on P, jvrare in role de 30, 100, 120, 200 si

SRS, in bare cu lungimi de 5 5i 5.8 my;
BRE-TG, cu protectie din tuburi
aate, Doy xg, 12x1,1+25%2,3 mm, cu

livrare in role de 50 gi 100 m;

-EVOH-PR, D.oxg, 12x1,1+20x1.9 mm
cu livrare in role cu lungimi de 120 si 240
m;

-PRET-TG, cu proteclie din tuburi
corugate, ¢u doud tevi (DUO), D xg,
2x12=1,1 si 2%16=1,5 mm, cu livrare in
role de 50 5i 100 m;

-BARB! PERT, cu banerdi antioxigen,
Dex %, 16%1,8 si 20%1,9 mm, cu livrare in
role de 240, 400 si 500 m;

Presiunea maxima de lucru este de 6, 10 i
12 bar, iar temperatura maximid de Jucru
+95%C. Tevile din PE-X sunt compatibile
cu fitingurile de sertizare tip RF, H, U 31
TH.

[Ty fitingurile cu mangon alunecitor
(pentru sistemul BARBI) se produc de
urmétoarele tipuri:

-racorduri cu filet interior D;y ¥%"+3", cod
KRM, pentru tevi cu Doy 1690 mm;
-racorduri  cu  filet  imterior Dy
12x%"+90x3"; cod IMC, Dy W47,
pentru fevi cu Deg 1216 mm;
-racorduri cu filet interior Dy, ¥6"+3",
KRH, pentru fevi cu Dy 1290 mm;
-racorduri cu filet interior, Din 2"+04",
cod KHL, pentru fevi cu Dy 16525 mm;
-racorduri cu filet exterior Dy, %"+3", cod
KRC, pentru tevi cu D, 12590 mm;
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-racordurt cu filet exterior Dag A&"+34",
cod KML, pentru tevi cu Doy 16+25 mm;
-racorduri egale, cod kMU, pentru fevi cu
Dea. 1290 mm;

-racordurt reduse, cod KMR, pentru tevi
el Dot 2D 3, 1612463 %50 mm:
-adaptoare EUROCON Dy, 34", cod KAE,
pentru fevi cu Dy 1620 mm;

-teuri, cod KT, pentru tevi cu D, 1263
mm;

-teuri reduse, cod KT, pentru fevi cu
Dot ¥Dexi 2Dy 16x12% 1 2+40=32=40
[T,

-teuri reduse cu filet interior Dy 12"+2",
cod KSH, pentru tevi cu Dy, 12+63 mm;
-teuri reduse cu filet exterior Doy ¥&"=34",
cod KSM, pentru fevi cu Dewe 12432 mm;
-coturi, cod KC, pentru fevi cu De,, 12463
MIm;

-coturi cu filet interior Dy ¥%"+2", cod
KTC, pentru tevi cu Doy 12+63 mm;
-coturi cu filet exterior D, ¥"=4", cod
KCR, pentru fevi cu Dy 1225 mm;
-coturi cu talpd s filet interior Dy, 2"+34",
cod KCBF, pentru tevi cu D, 12+25 mm;
-coturi cu talpd si filet interior Dy, %", cod
KCFC, pentru tevi cu Dy 12+20 mm;
-coturt, codurife KCEC si KCE, pentru
tevi o Dy 16+20 mm;

-coturi pentru pereti din rigips, codurile
KCPL si KCPF, pentru fevi cu D, 16-20
mim;

-coturi cu piulitd olandezd si filet interior
Di ¥2"+=1", cod KCT, , pentru tevi cu Dy
[2+32 mm;

-dop pentru colector, cod TAPM, Dgy 4"+
i

-capac pentru colector, cod TAPH, Di.
I.'"r;"_:l |r;

-mangon alunecétor, cod CAS, pentru fevi
cu Dy 1290 mm;

-manson alunecator, cod CYJ, pentru
trecerea la fevi tip GLADIATOR, pentru
tevi cu Dy 1663 mm;

-adaptoare pentru fevi din cupru cu Dy
12+22 mm, cod KATC, pentru fevi cu D,
12+25 mm;
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-coturi pentru {evi din cupru cu Dy 12522
mm, cod KCCU, pentru tevi cu Dy 12525
mm;

-coturi de legaturd la radiator pentru fevi
din cupru cu Dw 12+15 mm, cod CTR,
pentru tevi cu Dey 1620 mm;

-robinete, cod CUVSO, pentru fevi cu Dy
16+32 mm;

-robinete, cod CUVELU, pentru tevi cu Dey,
2025 mm;

-robinete, cod CUVUM, pentru fevi cu
D, 20 mm;

-roZete pentru acfionarea robinetelor, cod

MPOMVAE, MPOMVAL, MFSOM,
MFUOM;

-prelungitoare, cod KALAR, lungimi 10-
25 mm;

-colectoare cu 2 sau 3 iesiri, codurile
COCO25A, COCO3SA, pentru tevi cu
D 20 mmy;

-colectoare cu 2, 3 sau 4 iesiri cu flet
exterior Do, %"+1", cod COL.

V) fitingurile cu manson de sertizare
{pentru sistemele EASYPRESS si
MULTIPEX) se produc de urmétoarele
tipuri:

-racorduri cu filet interior Dy, ¥"+1", cod
KEM, pentru tevi cu Dy 12+32 mm;
~racordun cu filet internior Dy, %2"+1", cod
KRH, pentru tevi cu Dey 12+32 mm;
-racorduri cu filet exterior D, ¥"=1",,
cod KRC, pentru tevi cu Dy, 12+32 mm;
-adaptoare EUROCON cu filet interior
Diw. %", cod KAE, pentru fevi cu Dy
16+20 mm;

-racorduri egale, cod KMU, pentru tevi cu
Doy 12432 mm;

-racorduri reduse, cod KMR, pentru tevi cu
D1 %D 2, 161232225 mm;

-coturi, cod KC, pentru tevi cu Dy, 12+32
mim;

-coturi cu filet interior Dy ¥%"<1", cod
KTC, pentru tevi cu Dy 12432 mm;
-coturi cu filet exterior D., "4", cod
KCR, pentru fevi cu Dy 1225 mm;
-coturi cu talpa 51 h]et interior D.n




KCFC, pentru tevi cu Dy, 12+20 mm,;
-coturi cu piulitd olandezi si filet interior
Dy ¥6"24", cod KCT, pentru tevi cu Dy
12=25 mm;

-coturi pentru perefi din rigips, codurile
KCPL si KCPF, pentru tevi cu Dey 12+20
mim;

-coturi, cod KCEC |, pentru fevi cu Deq
12+20 mm;

-teuri egale, cod KT, pentru jevi cu Dy,
1232 mm;

-teuri reduse, cod KT, pentru tevi cu
Dm.] -"“Dm.z"ﬂm i 16x12x]12-+-32%25 x32
mm;

-teuri reduse cu filet interior Dy %"<1",
cod KSH, pentru tevi cu Dy 12+32 mm;
-distribuitoare, cod KBD, pentru fevi cu
D 20x20%16x16=16, 20=20x16x%16,
25%20%16%16x16, 25%20=16%16 mm;
-colectoare cu 2, 3 sau 4 iesiri cu filet
exterior Doy, %"+1", cod COL.

-dop pentru colector, cod TAPM, Dy, ¥2"+
1%

-capac pentru colector, cod TAPH, Diy
:!r"'z"+ 'Ill;

-robinete, cod CUVSO, pentru tevi cu Dy
|6+25 mm;

-robinete, cod CUVAB, pentru tevi cu Dy
| & mm;

-robinete, cod CUVEL, pentru fevi cu Dy
20+25 mm:;

-rozete pentru actionarea robinetelor, cod
MPOMVAE, MPOMVAL, MFSOM,
MFUOM:

-prelungitoare, cod KALAR, lungimi 10-
15 mm;

-adaptoare pentru tevi din cupru cu Dey
12+22 mm, cod KATC, pentru tevi cu Dy
| 2+25 mm;

-coturl pentru {evi din cupru cu D
12422 mm, cod KCCU, pentru fevi cu
Dy 12+25 mm;

-coturi de legaturd la radiator pentru {evi
din cupru ¢u Dy 15 mm, cod CTR,
=ntru fevi cu Dy 16 mm;

ingurile din alama/PPSU se produc
toarele tipurt:

ri cu filet exterior Dy 4"+1",

cod KRC, pentru tevi cu Dy 1632 mm;
-racorduri cu filet interior Dy ¥"+34",
cod KRH, pentru fevi cu Dgy, 1625 mm;
-racorduri cu piulitd olandezd Dy, 12"+3",
cod KRM, pentru fevi cu Deg. 1625 mm;
-racorduri egale, cod KMU, pentru fevi cu
D, 16=32 mm;

-racorduri reduse, cod KMR, pentru fevi
cut Do ¥Deyp2, 20%16+32%25 mm;
-coturi, cod KC, pentru tevi cu Deg
1632 mm;

-coturi cu filet interior Dy, &"+4", cod
KTC, pentru tevi cu D¢, 16+25 mm;
-coturi cu talpd si filet interior Diy 2",
cod KCBF, pentru tevi cu Dgy 1620
mm;

-coturi cu filet interior Dy, A", pentru
pereti din rigips, cod KCPF, pentru {evi cu
Dew. 1620 mmy;

-teuri, cod KT, pentru jevi cu Dey. 1632
mm;

-teuri reduse, cod KT, pentru fevi cu
Do 15D 3% Degs 12x16%16+25x25%20
I,

-teuri reduse cu filet interior Dy, 4", cod
KSH, pentru jevi cu Dy 16+20 mm;
-robinete, cod CUVAR, pentru fevi cu Dey
16425 mm;

-robinete, cod CUVBU, pentru fevi cu Dy
20+25 mm;

-rozete pentru actionarea robinetelor, cod
MPOMVAE, MPAPVAB, MPOMVAL,
MFSOM, MFUOM;

-prelungitoare, cod KALAR, lungimi 10-
25 mm;

~distribuitoare, cod KZ, pentru tevi cu Dey
20x20=16%16, 25x20x16x16 mm;
~distribuitoare, cod KBD, pentru fevi cu
Do 20x20x16x16x16, 25x20x16x16%16
mn;

~colectoare cu 2, 3 sau 4 iesiri cu filet
exterior Dy ¥"+1", cod COL.

1.2 Identificarea produselor.
Tevile din PE-X si fitingurile din
alamd, otel inox si PPSU realizate la firma

INDUSTRIAL BLANSOL SA din
Spania, sunt marcate la fabricatie. pe
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marcaje indicandu-se:
-sigla firmei;
-standardul de fabricatie;

-caracteristicile produsului:
-diametru,
-presiunea.

2. Agrementud Tehnic.

2.1 Domeniile de utilizare in
constructii, acceptate.

Tevile din PE-X si fitingurile din
alamd, otel inox si PPSU realizate la
firma INDUSTRIAL BLANSOL SA
din Spania se pot utiliza in instalatii de
alimentare cu apd rece, apd calda,
instalatii de incdlzire cu radiatoare (cu
pozare prin perete i prin pardoseald) si
inciilzire prin pardoseald.

Pentru utilizarea preconizatd in
contact cu apa potabild, tevile din PE-X
=i fitingurile din alami si PPSU, trebuie
s defind aviz sanmitar, eliberat in
conformitate cu  reglementirile in
vigoare. Tevile din PE-X si fitingurile
din alam& si PPSU detin aviz sanitar de
la WRAS Approved Product din Marea
Britanie si PZH din Polonia.

1.2 Aprecierea asupra produsului.
2.2.1 Aptitudinea de exploatare in
constructii.

o Reristentd mecanicd si stabilitate

- produsele se executd cu masini speciali-
zate, cu sisteme automatizate, Produsele
sunt realizate din materiale de calitate,
analizate si verificate de laboratoarele
firmei producitoare sau laboratoare
autorizate. Produsele au  rezistenta
mecanici  la conditiile normale de
transport specificate de producator s la
sarcinile mecanice din exploatare, fiind
controlate §i testate la producitor con-
form normelor in domeniu.

eSecuritate la incendiu - tevile din PE-
X si fitingurile din alami, ofel inox i
PPSU nu au fost efectuate verificdri
specifice pentru determinarea clasei de
reactie la foc.

elgiend, sdndtate si mediu inconjurdtor
- produsele nu prezintd pericol pentru
mediu sau sdnitatea oamenilor la

AT 01 705301 8-201 8

utilizarea lor in conditii normale, in
conformitate cu procedurile legislatiei in
domeniu $1 anume: Lepea Securitifii si
Sanatagi in Munca nr. 319/2006 si Legea
Protectiei Mediului nr. 265/2006, Legea
privind regimul deseurilor nr. 211/2011,
Legea privind asigurarea pentru accidente
de muncd si  boli profesionale nr.
346/2002, cu completdrile si modificarile
ulterioare,

#Sigurantd in exploatare - produsele nu
prezintd riscul de accidente la utilizarea lor
in condifti normale. Produsele sunt
realizate din alamé si material plastic si nu
necesitd protectie impotriva coroziunii.

o Protectie impotriva zgomotului

- produsele nu fac obiectul unor cerinte

la zgomot,

eEconomie de energie si izolare termicd
- produsele se pot izola termic, daca
instalatia necesitd aceastd |ucrare.
Produsele sunt realizate cu tehnologii
moderne, pe instalatii automatizate,
astfel se realizeazd importante economii

de energie.

eoltilizarea sustenabild a resurselor
naturale - se va aplica conform Legii nr.
10/1995 privind calitatea in constructii, cu
completirile s1 modificérnle ulterioare.

2.2.2.Durabilitatea {fiabilitatea) si
intrefinerea produsului.

Materialele  utilizate  (polietilena
reticulatd, aditivi, coloranti, stabiliza-
tori, alami, ofel inox, polisulfond),
precum si tehnologiile de fabricare, permit
execufia unor produse cu o duratd de viaj
estimatd de 50 de ani. Producdtorul acorda
o garantie a produselor de 25 ani de la data
livrfirii pentru sistemele compuse d a3, 2




15 am de la data livrarii pentru sistemele
compuse din jeava PE-Xa/PE-Xb si
fitinguri cu mangon alunecdtor (sistemul
BARBI), de 15 ani de la data livrani pentru
sistemele compuse din feava PE-Xa/PE-Xb
si fitinguri de sertizare  (sistemul
EASYPRESS) si de 15 ani de la data
livedrii pentru sistemele compuse din {eava
PE-Xa cu bariera antioxigen si fitinguri de
sertizare (sistemul MULTIPEX).

2.2.3. Fabricatia si controlul.

Tevile din PE-X si fitingurile din
alamd, otel inox si PPSU sunt executate pe
linii tehnologice automatizate, Constanja
calititii produselor este asiguratd prin
executarea unui control intern in
conformitate cu procedurile Sistemului
de Management al Calitd{ii realizat in
conformitate cu reglementirile standar-
dului ISO  9001:2015. Periodic se
efectueazi un control extern prin
intermediul unui laborator autorizat, ceea
ce  garanteazad  constanfa  calitagii
produselor.

2.2.4. Punerea in operi.

Tevile din PE-X si fitingurile din
alamd, otel inox st PPSU se monteazd in
instalagii conform c¢u procedurile de
proces, cu instructiunile de montare date
de producdtor §i cu normativele: I 9-
2015, 1 13-2015, Lucrérile de imbinare
dintre (evile din PE-X si fitingurile din
din alami, ofel inox si PPSU se vor
realiza de citre personal calificat cu
dispozitivele recomandate de
producétor.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice.
2.3.1. Conditii de conceptie.

Grupa specializati a constatat ¢d
produsele sunt astfel concepute incét prin
performaniele lor sunt adecvate pentru
tilizarea  preconizati, bazati  pe
acerea cerinfelor esentiale aplicabile
tiei in care produsul urmeazd si
zat in baza prevederilor Legii nr.

10/1995 privind calitatea in constructii, cu
completirile si modificirile ulterioare.

2.3.2. Conditii de fabricare.

Tevile din PE-X si fitingurile din
alama, otel inox s1 PPSU se realizeaza de
firma INDUSTRIAL BLANSOL SA
din Spania in conformitate cu procedu-
rile Sistemului de Management al Calititii
si ¢u precizdrile din Manualul de Asigurare
a Calithtii intocmite conform reco-
mandirilor din standardul ISO 9001: 2015,

2.3.3.Conditii de livrare.

La livrare produsele trebuie sa fie
insoljite de Agrementul Tehnic, de De-
claragia de Conformitate cu acesta (data
de producitor sau de reprezentantul
acestuia), de Certificate de calitate
pentru materiile prime §i materialele
utilizate si de instructiuni de utilizare,
exploatare si intretinere elaborate de
producitor in limba roména,

Tevile din PE-X se livreazi:

-in bare, cu lungimi de 5 sau 5,8 m, in
pachete de cite 15, 25, 40, 50 de bucati
si ambalate in saci din polipropilena;
-in role, cu lungimi de 50, 60, 100, 120,
200 si 240 m, ambalate pe paleti, pe un
palet fiind 9, 12, 13 sau 14 de role,
functie de diametru.

Fitingurile din PPSU, otel inox si
alami, se livreazd ambalate individual
in pungi din material plastic, §i asezate
in cutii de carton, céate 4, 5, 10, 20, 40,
50 de buciti, functie de diametru.

Producdtorul wva fumiza datele
privind conditiile de transport, manipulare
si depozitare.

2,3.4.Conditii de punere in operi.

Tevile din PE-X si fitingurile din
alama, otel inox si PPSU se realizeaza cu
respectarea prescriptiilor producdto-
rului si cu prevederile din normativele:
-1 9-2015: Normativ privind proiectarea,
executia 51 exploatarea  instalatiilor
sanitare aferente cladirilor.
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-1 13-2015: Normativ pentru proiec-
tarea, executarea si exploatarea
instalatiilor de incilzire centrali.

Concluzii
Aprecierea globala
sUtilizarea tevilor din PE-X si

fitingurilor din alami, ofel inox si
PPSU in domeniile de utilizare
acceptate este apreciatd favorabil, in
conditiile specifice din Romania, daci
se respecti prevederile prezentulu
agrement tehnic. Pentru utilizarea
preconizat in contact cu apa potabila,
tevile din PE-X si fitingurile din alama,
otel inox si PPSU trebuie si detind aviz
sanitar. eliberat in conformitate cu
reglementdrile in vigoare. Tevile din
PE-X s fitingurile din alami i PPSU
detin aviz sanitar de la WRAS
Approved Product din Marea Britanie
st PZH din Polonia,

=Conditii:

s(Calitatea produselor si metoda de
fabricare au fost examinate si ghsite
[QNet, AENOR Spania, CSTB Franta
si trebuie mentinute la acest nmivel pe
toatd durata de wvalabilitate a acestui
agrement.

sAcordand acest agrement, Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii nu
ge implicd in prezenta si/sau absenta
drepturtlor legale ale firmei de a
comercializa, monta sau  intrefine
produsul sau echipamentul.

eOrice recomandare relativ la folosirea
in conditii de siguranti a acestui produs,
procedeu sau echipament, care este
confinutd sau se referd la acest agrement
tehnic, reprezintd cerinte minime
necesare la punerea sa in operd.
e[nstitutul European pentru  Stiinte
Termice  Bucuresti  rispunde de
exactitatea datelor Inscrise in
Agrementul Tehnic.

eVerificarea mentinerii aptitudinii de
utilizare a produselor va fi realizatd
AT 0 -05/3018-2018

conform programului stabilit de
comun acord cu Institutul European
pentru  Stiinfe Termice Bucuresti s
anume:

-verificarea aspectului;

-verificarea la smulgere;

-verificarea rezisteniei la presiune.
Verificirle se vor efectua la un interval
de 24 luni la producitor sau la un
laborator autorizat.

eOrice modificare a tehnologiei de
fabricare sifsau introducere de noi
materil prime s1 materiale se va aduce
la cunogtinid elaboratorului de agrement
tehnic pentru a fi luatd in considerare si a
se proceda la extinderea/modificarea
agrementului tehnic.

sActiunile cuprinse in program si
modul lor de realizare vor respecta
actele normative si  reglementirile
tehnice in vigoare.

einstitutul European pentru  Stiinge
Termice Bucuresti va informa Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii
despre rezultatul verificarilor, iar daca
acestea nu dovedesc mentinerea
aptitudinii de utilizare, wva solicita
CTPC  declangarea  actiunii de
suspendare a agrementului tehnic.
sSuspendarea se declanseazid si in
cazul constatirii prin controale, de
citre organisme abilitate, a neres-
pectirii  mentinerii  constante a
conditiilor de fabricatie si utilizare a
produselor.

oln cazul in care titularul de agrement
tehnic nu se conformeazd acestor
prevederi, se va declansa procedura de
retragere a agrementului tehnic.

Valabilitate: 05 decembrie 2021
Prelungirea valabiliti{ii sau revizuirea
prezentului agrement tehnic trebuie
solicitatd cu cel putin trei luni inai

valabilitigii, agrementul te
anuleazi de la sine.




Presedinte grupa specializati nr, 05 Institutul European pentru Stiinte
dr. ing. Daniela Teodorescu Termice

o

D[RECTUR EX ECUTIV

3. Remarci complementare ale grupei specializate.

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentajia pusi la
dispozitie de cdtre solicitant.

§-a constatat ci firma producitoare are certificat pentru Sistemul de Management al
calitatii, conform cu standardul 1SO 9001:2015 valabil la data elabordrii acestui

agrement.

Tevile din PE-X si fitingurile din alama, ofel inox si PPSU pentru instalatii de apé,
fabricate de firma INDUSTRIAL BLANSOL SA din Spania, isi vor menfine
caracteristicile functionale in timpul exploatdrii, cu condifia respectirii instructiunilor de
utilizare ale producatorului §i cu normativele: 1 9-2015, 1 13-20135,

Pentru verificarea comportirii in exploatare se va urmiri, observa §i analiza, pe
intreaga duratd de valabilitate a agrementului tehnic, modul de functionare a produselor.

Tevile din PE-X si fitingurile din alama, otel inox si PPSU pentru instalatii de apd.,
produse de firma INDUSTRIAL BLANSOL SA din Spania, nu ridicd probleme

speciale la punerea in opera.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE
Ansamblu de fevi din PE-X si fitinguri din alama, ofel inox §i PPSU, Dex =g 162,00 mm, Pn 10 bar

VERIFICAREA | METODA [ VERIFICATOR CERINTE REZULTAT
fard goluri, fisuri sau
|aspectului EN IS0 15875 CSTB Franja incluziuni de alte corespunde
materiale
dimensiunilor | ENISO 15875 CSTB Franja | '™ tlevantele admise de | - o ecpung
| rezistentel la presi- fara pierderi de lichid -1 h
une interioard EN IS0 1147 CSTB Franta de incercare {apd) sau ;
+20%C/1 h/40,0 bar deformafis remanente Comeapindc
eRiaseniel Jn prests faré pierderi de lichid
Lasntiwipinic EN IS0 1167 | CSTBFranta | de inc (apd) sau >
| +95"C/165 h/ : WIRICAIE LY corespunde
deformatii remanente
| 16,0 bar
jSesteniol 5 prests fara pierderi de lichid | 00t
EN ISO 1167 CSTB Franja de incercare (apd) sau corespunde
deformagi remanente
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Grupa specializata nr. 5 din Institutul European pentru Stiinge Termice din
Bucuresti i1 insuseste verificirile efectuate de CSTB din Franta, acreditat TAB, raport AT
14.1/11-1681-V2/2017.

4. Anexe.

sExtrase din procesul verbal al sedintei de deliberare a grupei specializate nr. 5
a Institutului European pentru Stiinte Termice Bucuresti.

in sedinfa de deliberare nr. 181125 din data de 21.11.2018 a Grupei Specializate nr.
5 din cadrul Instututului European pentru Stiinte Termice din Bucuresti, alcatuitd din: dr.
ing. Daniela Teodorescu, ing. loan Rizvan Vincene, dr. ing. Miadilina Nichita, dr. ing.
Anica [he, sing. Gnigore Vincene, s-a analizat Dosarul agrementului nr, 017-05/3018-2018
referitor la :

Tevi din PE-X si fitinguri din alamd, ofel inox si PPSU pentru instalatii de api,
fabricate de firma INDUSTRIAL BLANSOL SA din Spania.

In cadrul sedintei s-au evidentiat urmitoarele aspecte:
Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate
Instructiunile PAT | 51 PAT 3 din 2004,

Tevile din PE-X si fitingurile din alami, otel inox i PPSU pentru instalatii de apa,
corespund cerinjelor esentiale stabilite in cadrul art. 5 al Legii Calititii in Constructii -
Legea nr. 10/1995, cu completrile 3i modificirile ulterioare.

Constatind acestea; comisia internd de avizare propune citre CTPC aprobarea
prezentului agrement tehnic, cu termen de valabilitate trei ani, pind la data de 05
decembrie 2021.

Pe durata de wvalabilitate a Agrementului Tehnic, titularul acestuia va solicita
elaboratorului urmarirea comportdrii in timp a produsului pus in operd, rezultatele acestor
verificAri urmand a fi anexate Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitag
Agrementului Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/3018-2018 contindnd 69 file face
parte integrantd din prezentul agrement tehnic.

AT 0 T-053008-2018




Titular de agrement tehnic:

INDUSTRIAL BLANSOL SA
Poligono Industrial Ambrosero, 39791
Béarcena de Cicero, Cantabria Spania
tel.: 34-942-205200, fax.: 34-942-203201

Raportorul grupei specializate nr, 5
ing. loan Razvan VINCENE

Membrii grupei specializate; |

dr. ing. Daniela TEODORESCU - presedinte /'

ing. loan Rizvan VINCENE - raportor .raff'ﬁﬁq"d
dr. ing. Madalina NICHITA @-4¢ /7% St

f
dr. ing. Anica ILIE ﬁ é{_

L
sing. Grigore VINCENE ff?*f’;‘j
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